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PROTOKOL O KVALIFIKACI POSTUPU SVAROVANI (WPQR)
Kvalifikace postupu svarovani — Zkusebni certifikat
WELDING PROCEDURE QUALIFICATION RECORD (WPQR)

Welding Procedure Qualification — Test Certificate

Postup svafovani vyrobce Zkudebni organizace: TUV AUSTRIA CZECH

TUY

AUSTRIA

TUV AUSTRIA CZECH
spol. sr.o.

Zeleny pruh 1560/99
140 02 Praha 4-Branik

Tel.:

+420 296 374 851
E-mail:
pha@tuvaustria.cz
http://www.tuvaustria.cz

Manufacturer’s Welding Procedure Examining Body spol. sr.o.
Cislo: pWPS -1/2018 Certifikat &islo: 207/19/W
Reference No.: Certificate No.:

Vyrobce:

Manufacturer: | UKYTECH s.r.o., IC: 040 24 478

i\ddresai Sokolovska 2888/9, Pfedmésti, 746 01 Opava, Czech Republic
ddress:

Predpis/Zkusebni norma: &SN EN ISO 15614-1 level 2
Code/Testing Standard:

Datum svafovani:  g5.11.2018
Date of Welding:

Rozsah kvalifikace:  ple SN EN 1SO 15614-1 Uroven 2 / Level 2
Extent of Approval:

Metoda svafovani: 135 (rugni/ manual) dle/ according to CSN EN ISO 4063
Welding Process:

Druh spoje a svaru: FW, jednohousenkovy
Joint Type:

Zakladni material:  plech/ piate: $355J2+N
Parent Metal(s): skupina/ group 1.2 dle / acc. to TNI CEN ISO/TR 15608

Tloustka zakladniho materialu (mm): t=10,0 ( 3,0 a2 20,0 ),

Parent Metal Thick :
arent Metal Thickness (mm) tloustka nosného prifezua =4 (3,0az26,0)

Vnéjsi primeér trubky (mm): —
Outside Pipe Diameter (mm):

Oznateni pridavného materialu:  KOWAX G3Si1 / EN ISO 14341-A: G3Si1
Filler Metal Type:

Oznaceni ochranného plynu:

=116 STARGON C 18, UN 1956 (Argon 82% + Oxid
Shielding gas:

uhligity 18%)

Druh svafovaciho proudu a polarita:  pc/+
Type of Welding Current:

Poloha svafovani:
Welding Position:

PB dle /acc to EN 1ISO 6947

Teplota pfedehfevu: —
Preheat:

Tepelné zpracovani po svareni:  ___
Post-Weld Heat Treatment:

Dalsi informace:

Interpass: max 200°C
Other Information:

Inspekéni zprava €.j / Inspection Report No.: 113/18/7.1-W

Potvrzuje se, Ze zkusebni svary byly pfipraveny, svafovany a zkouseny podle vyse

uvedeného predpisu/zku$ebni normy s vyhovujicim vysledkem.
Certified that test welds prepared, welded and tested satisfactorily with the requirements of the
code/testing standard indicated above.

Ostrava

Misto
Location

27.05.2019 Ing. FrantiSek Kozubik

Datum vydani Zku$ebni organizace / Examining Body
Date of issue Jméno a podpis / Name and Signature
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Akreditovany
inspekéni organ 4018

Ing. Frantisek Kozubik
technicky feditel

Tel.:

+420 296 374 851
Mobil:

+420 724 024 711
E-mail:
kozubik@tuvaustria.cz

Zastupce:

Ing. Roman Valecek
Tel.:

+420 724 024 718
Tel./Fax:

+420 596 620 434
E-mail:
valecek@tuvaustria.cz

Pobocky:
Praha,

Hradec Kralove,
Brno, Ostrava

Bankovni spojeni:
Ceska spofitelna, as.
¢.0.: 404822/0800

IC: 26427753
DIC: CZ26427753

Spis. zn.: C. 81469
Meéstsky soud v Praze



