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INSPEKCNIi CERTIFIKAT Cislo: 11C - 4506

Rev. 0
Vyrobce: LUKYTECH s.r.o. IC: 04024478
Adresa: Sokolovska 2888/9, Pfedmésti 746 01 Opava, Ceska republika
ROZSAH KVALIFIKACE
Norma: CSN EN ISO 15614-1 Uroveri 1 Uroven 2 & WPQR: 1P- 4506
Doplitkové pozadavky: 7
 Zikladni materidl(y)
Oznateni dle standardu: - S355MC / CSN EN 10027-1
Skupina(y) a podskupina(y) zakladniho materialu: 12 / TNI CEN ISO/TR 15608 =
Jiné zékladni materialy: ) viz CSN EN ISO 15614-1, &l. 8.3.1, tab. 5 s
Tloustka zakladniho materialu | *Vn&jsi primér trubky / profilu i Uhel odbocky Nosny priifez koutového svaru
‘ D > 500 mm nebo D > 150 mm 5
3,0-24,0 mm | pfi svafovani v PA s otagenim. B Bez omezeni
Metoda(y) svafovini (EN ISO 4063) LY
I\Teic;di o 135 |Stupe mechanizace: &astegné mechanizovany Navafena tioustka kovu:  max.240mm
Poloha svarovani (EN ISO 6947): véechny polohy s vyjimkou PG, PJ a J-L045
Druh svarového spoje a svar
Vice housenkami
. ____'i.l-p)'; na pl_ecﬂl.; 7_7 i i . T—t;n'( i B i}ﬁ;vy [ . qug na }rul)ci ' | Koutovy
jednostranny oboustranny na jednostranny oboustranny ‘ na
T M et | ) | T | I bcznchrunyfﬁi s x =g 1
s ochranou bez ochrany s vydrazko- o s ochranou s vydrazko- o
kofene | kofene vanim bei vyf:lr:_-xz— Jednostranny | oboustranny | plechu kofene k:::e vanim bea ‘?::z‘w- trubce
(s podlozenim) (bez podlozeni) = (mechanicky) i | (s podiozenim) podlolent) (mechanicﬁ 7
ANO ANO ANO ANO ANO ANO ANO | ANO* ANO* ANO* ANO* ANO*
”
SvaFovaci materidly (SM)
IndexSM Typ ~ |Oznateni vyrobce ‘Norma - Klasifikace = L
A Svarovaci Drat OK AristoRod 12.50 ENISO 14341-A: G42 4 M20 3Si1
B Ochranny plyn STRAGON C8 ENISO 14175 - M20
7 LT Dalsi specifikace metod svafovéni _____INT
Oblast svaru ;7 ~Metoda svaovani | Index SM  Druh proudu/polarita ~ Zpiisob pfenosu kovu | Tepelny ptikon (kJ/mm)
kofen - 135 . A+B ‘ DC/+ ' zkratovy . 067 - 130
wpld 135 | A+B DC/H+ | kapkovy, sprchovy, pulzni | 0,46 - 1,41
Zvlastnosti metod svafovani: 135: Viz CSN EN I1SO 15614-1, &l. 8.5.2
_ Tepelny reZim _ s
Teplota predehfevu (°C) | Teplota interpass (°C) Dohfev (teplota/vydrz) | Tepelné zpracovani po svafovani _(_t_c_plota{vy_er)

- max. 200°C ‘ e -

Kvalifikace zkouskou postupu svafovani podle této normy, kterou ziskal vyrobee, plati pro svafovani v dilnach nebo na montazich, pokud vyrobee, ktery proved! zkousku postupu svafovani, udrzuje Gplnou
odpovédnost za veskeré svafovani tam provedené. Zmény mimo stanovené rozsahy vyZzaduji novou zkoudku postupu svafovani

Potvrzujeme, Ze udaje v tomto protokolu jsou spravne, a ze
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